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	人造板制造
	（一）适用范围
	（二）生产工艺
	（三）绩效分级指标
	（四）减排措施
	表2  人造板行业减排措施
	企业级别
	减排措施
	红色预警期间
	橙色预警期间
	黄色预警期间
	A级企业
	鼓励结合实际，自主采取减排措施
	B级企业
	调胶、施胶、预压、热压、干燥等涉VOCs排放工序停产；停止使用国四及以下重型载货车辆（含燃气）进行运
	纤维板和刨花板类企业限产50%，以“环评批复产能、排污许可载明产能、前一年正常生产实际产量”三者日均
	C级企业
	调胶、施胶、预压、热压、干燥等涉VOCs排放工序停产。停止使用国四及以下重型载货车辆（含燃气）进行运
	纤维板和刨花板类企业限产50%，以“环评批复产能、排污许可载明产能、前一年正常生产实际产量”三者日均

