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	铁合金行业
	（一）适用范围
	适用于电炉法、高炉法、转炉法、炉外法（金属热法）等生产铁合金及电解法生产金属锰的冶炼工业企业。其中高
	（二）生产工艺
	1、铁合金企业
	（1）主要生产工艺：原料预处理（烘干、烧结）、配料、冶炼（矿热
	炉、精炼炉）、浇注、成品处理等。
	（2）主要原辅材料：锰矿、铬矿、红土镍矿、硅石矿、碳质还原剂、石灰石、白云石等。
	（3）主要能源：电能等。
	2、电解锰企业
	（1）主要生产工艺：原料破碎及磨粉、浸出、过滤、电解及后处理等。
	（2）主要原辅材料：碳酸锰矿、氧化锰矿、硫酸、氨水、二氧化硒、重铬酸钾等。
	（3）主要能源：电、天然气等。
	（三）绩效分级指标
	（四）减排措施
	表3 减排措施

