和尚桥铁矿干选厂粗破碎料仓项目GBZ180-6重型板式给料机技术要求

 南山矿业公司有限公司
一、总则

1、本技术要求适用于和尚桥铁矿干选厂粗破碎料仓项目工程的生产需要。

2、投标方应保证提供符合本技术要求和工业标准的优质产品。

3、产品满足国家有关安全、环保、行业等强制性标准。

4、本技术要求所使用的标准如果遇到与投标方所执行的标准不一致时，按较高标准执行。

5、投标方提供的设备及所有附属部件应是成熟的、先进的，有制造该类型设备并成功运行的实践案例，不得使用试验性的设计和产品,且需提供相应的证明文件。

6、本技术要求中未对所有的备品备件、专用工具及易耗材料提出要求的， 投标方应按照行业习惯并结合本要求确定所需配的备品备件、专用工具及易耗材料。                      

7、投标方须在供货清单中，详细列出所有外购设备部件名称、型号、厂家、单格及重量。

8、投标方须详细列出设备主要部件的型号、生产厂家、使用寿命、维修周期等相关内容。

二、设备使用环境

1、 当地气象条件

场地自然条件：属亚热带湿润性季风气候，季风明显，四季分明，气候温暖湿润。年降水日数129天左右，市区年平均气温为16.1℃，极端最高气温38.1℃以上，年极端最低气温-5.9℃。

2、使用场所

新建和尚桥铁矿干选厂粗破碎料仓项目现场。

三、GBZ180-6重型板式给料机技术要求

1、重型板式给料机（1台）

物料特性：密度2.63 t/m3，松散密度1.64t/m3，设备最大给料粒度≤750 mm。

1）技术参数表：

	序号
	设备名称
	型号、规格及技术性能
	单位
	数

量
	备注

	1
	GBZ180-6重型板式给料机
	链板内侧宽度：1800mm；链轮中心距：6000mm；

最大给料速度：0.12m/s；外形尺寸（长×宽×高）：8533×6189×2080 mm；额定电压：380V；

额定功率：55kW，能效二级及以上（ 可变频调速,变频器功率比电机功率高二个等级。）
	台
	1
	

	功能说明:  破碎工序，用于颚式破碎机给料。控制系统：能远程控制和机旁控制箱手动控制。


2）技术要求：

（1）作业制度： 330 天/年，3班/天，6.5小时/班；

（2）输送能力600t/h,矿石密度2.63 t/m3，松散密度1.64t/m3，冬季适应含水量≤4%；

（3）供电：动力电源380V,波动±5%,3相50Hz，控制电源220V,单相50Hz。

（4）低压电控系统：现场电控装置防护等级不小于IP54，满足在现场控制操作、紧急停车及监视功能和远程监视及紧急停车功能；提供随机所带的所有低压用电设备的配电、控制回路设备及材料。预留与电气系统和自动系统需要的硬接线无源接点到端子。 

2、一般技术要求

1）应确保设备功能完整、技术先进并能满足人身安全和劳动保护条件。设备必须满足设计的运行条件要求，启动、运行和停机应平稳且安全可靠。

2）所有设备部件均应采用先进、可靠的加工制造技术，在所有工况条件下均能安全、持续运行，而不应有过度的应力、振动、温升、磨损、腐蚀、老化等其它问题。所使用的零件或组件应有良好的互换性。

3）给料机、电动机及其附属设备的设计和制造，应符合现行使用的国家标准和原部颁标准。这些标准至少包括在：

焊接通用技术要求                      JB/T5000.3

公差与配合未注公差尺寸的极限偏差等    GB1800-1804

焊缝代号                              GB324

焊接接头的基本形式及尺寸              GB985           

铸钢件射线照片及底片分类等级          GB5677

钢焊缝射线照片及底片分类等级          GB3323

铸钢件超声波探伤及质量评级方法        JB/T5000.14

中厚钢板超声波探伤方法                GB2970

碳素结构钢                            GB/T700

铸造轴承合金                          GBT1174

高锰铸钢件技术条件                    GB/T5680

合金结构钢技术条件                    GB3077

矿山机械产品质量检查与评定            JB2759

旋转电机基本技术要求                  GB755

产品标牌                              JB8

包装储运标志                          GB191

低压成套开关设备                      GB7251-87

低压电器外壳防护等级                  GB4942.2-85               

卖方执行所列标准。有与上述标准不一致时，按较高标准执行。

4）驱动装置包括电动机、减速器、联轴器和驱动装置架等。驱动装置的旋转部位应设有安全防护罩。低压380V电机采用高效系列电动机。电动机的防护等级IP55，绝缘等级F级。电动机要求选用用皖南、上海双龙、佳木斯或相当于。减速机要求选用江苏泰隆、江苏国茂、江苏泰兴或相当于。轴承要求选用哈尔滨轴承厂、瓦房店轴承厂、洛阳轴承厂或相当于。

5）设备部件表面应涂两层底漆两层面漆并应符合有关标准的要求，面层油漆颜色为中灰色。油漆应采用较先进的漆种，并能适应当地的环境条件。

6）中标后的设备厂家应提供按标准比例绘制的二次设计CAD图纸及设备的主要运行参数、材料清单、累计重量等，中标后一周内将完整CAD图纸提供给设计院。

7）本技术要求所使用的标准与设备制造厂家所执行的标准不一致时，按较高的标准执行。

四、供货范围和供货数量

1、供货范围应包括（但不限于下述内容）：

1）重型板式给料机主体装置、传动装置、润滑装置等；

2）成套电气控制装置，成套电控装置至现场设备之间的电缆及电缆保护管；

3）安全保护装置；

4）安装的地脚螺栓；

 最终详细供货范围可在供应商投标时与使用单位现场确认。

2、供货范围

	序号
	设备名称
	数量
	单位
	备注

	1
	GBZ180-6重型板式给料机
	1
	台套
	

	2
	技术资料
	4
	套
	随主机件交付


3、设备资料、交付与检验:

1）设备技术资料的交付

（1） 合同签订完10日内进行设计联络，并提供如下资料（提供中文版）：主要设计技术参数及载荷图、装配图、电器原理图、接线图等纸质版文件2套（含DWG格式电子版一套）。

（2） 合同签订完15天内投标方提供如下资料（中文版）。

设备使用说明书、维修手册、备件手册、安装图纸等纸质版整套文件4套（含CAD电子版一套）。

2）设备发货前提供如下资料（中文版）。

（1） 装箱清单。

（2） 外购设备生产厂家、厂址、联系方式、生产日期、产品合格证等。进口件需提交相应报关单及能证明进口件的资料。

3）设备的检验：

设备由投标方负责发运，设备到达施工现场后，由买卖双方按采购文件技术要求进行初步验收，不合格设备（备件）采购方不予接受，由投标方负责处理，一切费用由投标方自付；同时投标方须尽快重新提供合格产品，由于未能及时供货给采购方造成的损失将由投标方承担。

五、质量保证：

1、与投标方签订《技术协议》时，内容需经采购方确认。

2、投标方保证合同设备用质量合格的材料和一流的工艺制造，为全新的、未使用过的、功能完善、完全符合质量标准的设备。技术参数和性能符合技术要求、性能要求的规定。

3、投标方承诺投标文件的质量、规格和性能要求的真实性。明确各设备及相关主要总成件的使用寿命。

4、在正确安装、操作和维护条件下，质量保证期为合同设备抵达采购方现场起18个月或设备调试合格之日起12个月，以先到者为准。

5、质量保证期内，如设备机械和自控系统出现故障或其它问题，投标方应在接到通知后，立即响应，12小时内到达采购方现场，并在24小时内免费解决问题。

6、投标方承诺质量保证期外：如设备系统出现故障或其它问题，投标方应在接到采购方通知后，应首先保证设备运行，满足生产需要。24小时内予以答复，请投标方在48小时之内赶到现场进行处理直至问题解决；

六、安装及调试：

投标方技术人员在接到采购方通知后三日内到采购方工作现场对合同设备提供安装调试服务的指导，技术人员到采购方工作现场必须遵守采购方的安全管理，安装调试完成后签署设备安装报告，作为质保期结束时验收的依据。

七、服务及培训：

对于因设备质量问题引起的损坏、影响使用，采购方将实行索赔处理。投标方应长期实行质量跟踪服务。

投标方应指派有经验的且合格的技术人员对采购方人员进行培训。该培训将在合同设备的安装或调试过程中同时完成，并免费提供技术文件，图纸和参考资料。

八、交货

1、交货地点：南山矿业公司新建和尚桥铁矿干选厂粗破碎料仓项目现场工程施工作业现场（马鞍山市辖区内）。

2、交货时间：合同生效后30天内。

3、交付资料：交货时提供产品质检书、合格证，产品安装、维护、使用、保养说明书1份等相关资料。

4、包装：标准包装无回收，确保装运方便安全。

九、付款方式

本项目无预付款，安装调试验收合格后付款合同总额的90%，留10%做为质保金，质保一年。质保结束无质量异议，付尾款。每次付款超20万元，均50%现金+50%承兑。

南山设备工程部

二〇二四年九月二十五日
